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Wer wir sind…

� familiengeführte mittelständische  Unternehmensgruppe – seit 1911

� über 500 Mitarbeiter

� 4 Standorte in Deutschland

1. Unternehmens-Gruppe

� Hersteller von Metall-, Hybrid- und Kunststoffteilen – Schwerpunkt Automobil

Was wir leisten…

� Stanz- und Umformtechnik (Kernkompetenz)

� Feinstanztechnik
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� Feinstanztechnik

� Hybridtechnik

� Kunststoffspritzguss

… ergänzt durch eine Vielfalt komplementärer Dienstleistungen
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Vollmann (Sachsen) 
GmbH & Co. KG

Otto Vollmann 
GmbH & Co. KG 

2. Standorte

GmbH & Co. KG
Welzow, Brandenburg

Produktionsfläche: 6.000 m² 
Beschäftigte: ca. 25 Festangestellte

(zusätzlich bis zu 400 Personen in 
Sozialwerkstätten)

Vollmann (Sachsen) 
GmbH & Co. KG

Scheibenberg, Sachsen

N.I.E.R. Stanz- und Umformtechnik 
GmbH & Co. KG
Remscheid, Nordrhein-Westfalen

GmbH & Co. KG 
Gevelsberg, Nordrhein-Westfalen

Produktionsfläche: 6.000 m² 
Beschäftigte: ca. 75 
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Scheibenberg, Sachsen

Produktionsfläche: 15.000 m² 
Beschäftigte: ca. 230

Remscheid, Nordrhein-Westfalen

Produktionsfläche: 12.000 m² 
Beschäftigte: ca. 200



2. Standorte

Otto Vollmann GmbH & Co. KG 

� Gegründet
1911

Gevelsberg

1911

� Zentralverwaltung der Vollmann-Gruppe

� Produktionsstandort 

� Kerntechnologien     
Kunststoffspritzguss- und Elektrotechnik,
Anlagen- und Formenbau, Sondermaschinen

� Geschäftsführer der Vollmann-Gruppe 
Axel Vollmann, Thomas Erdelt

Stand: 06.06.2010, JBa Unternehmenspräsentation Vollmann Group 6

Axel Vollmann, Thomas Erdelt

� Zertifizierung
DIN EN /ISO 9001, VDA 6.1, TS 16949 (geplant)



2. Standorte

N.I.E.R. Stanz- und Umformtechnik GmbH & Co. KG

� Gegründet 
Nov. 2006 

Remscheid

Nov. 2006 
(Übernahme d. Geschäftstätigkeit d. Nier GmbH, urspr. 
1878 als Fa. NIER in Beierfeld  (Sachsen) gegründet)

� Produktionsstandort 

� Kerntechnologien    
Stanztechnik, Feinstanztechnik, 
Baugruppen-Montage, Werkzeugbau

� Werkleitung
Peter Gehre, Michael Kissing 
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Peter Gehre, Michael Kissing 

� Zertifizierung 
ISO/TS 16949



2. Standorte

Vollmann (Sachsen) GmbH & Co. KG

� Teil der Vollmann-Gruppe 
seit 1995

Scheibenberg

seit 1995
(Übernahme der Betriebsstätte von Nier Umformtechnik)

� Produktionsstandort 

� Kerntechnologien     
Stanz- und Umformtechnik, 
Schweißbaugruppen, Werkzeugbau

� Werkleitung 
Mathias Brandt, Marcel Kämpfe, Sven Lichtenberg 
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� Zertifizierung 
ISO/TS 16949



2. Standorte

Vollmann (Sachsen) GmbH & Co. KG

� Teil der Vollmann-Gruppe 
seit 1998

Welzow

seit 1998
(Übernahme der Betriebsstätte von Hustadt Leuchten)

� Produktionsstandort 

� Montage- und Logistikdienstleistungen

� Werkleitung
Frank Pruska, Dirk Rösiger

� Zertifizierung 
ISO/TS 16949 (geplant), 
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ISO/TS 16949 (geplant), 
bisher: Ausrichtung nach VDE
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3. Meilensteine der Geschichte

1911 Gründung des Unternehmens „Gebrüder Vollmann“ durch Otto (1. Gen.) 
und Adolf Vollmann in Gevelsberg

1945 Nach dem 2. Weltkrieg Wiederaufbau des Unternehmens Vollmann durch 
Otto Vollmann (2. Gen.) 

1986 Axel Vollmann (3. Gen.) tritt in das Unternehmen ein 1986 Axel Vollmann (3. Gen.) tritt in das Unternehmen ein 

1995 Gründung der Vollmann Umformtechnik in Scheibenberg/Sachsen 

1998 Gründung des Vollmann-Service in Welzow / Brandenburg 

2000 Übernahme der Ernst Jörgens Plastik- und Gummiwarenfabrik GmbH 

2005 Übernahme der MULTICON GmbH Spritzgießtechnik in Kunststoff 
in Seebach/Thüringen 
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in Seebach/Thüringen 

2006 Gründung der N.I.E.R. Stanz- und Umformtechnik GmbH & Co. KG

2007 Verkauf des Bereichs Lichttechnik an Vossloh-Schwabe Deutschland GmbH

2008 Verkauf der Standorte Seebach und Hohenlockstedt, Ausbau der Aktivitäten 
in Scheibenberg
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4. Kompetenzen
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� Abdeckung sämtlicher Schritte der Wertschöpfungsket te                                                                        
für die Produktion von Stanz-, Umform- und Kunststoffspritzteilen sowie Baugruppen

� Konzeption � Montage
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� Stanztechnik � Umformtechnik � Feinstanztechnik
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� Konzeption

� Konstruktion

� Projektmanagement

� Montage

� Logistik
� Werkzeugbau

� Sondermaschinen � Hybridtechnik

� Kunststoffspritzguss � Weiterführende 
Bearbeitungsverfahren

� Baugruppen-Montage



4. Kompetenzen

Stanztechnik • Umformtechnik • Feinstanztechnik (1/ 3)  

� Metallumformung  

• Verarbeitung von über 
35.000 Tonnen Stahl 
im Jahr

• Maschinenpark von • Maschinenpark von 
mehr als 100 Pressen

• z. T. Zwillings-
formationen für max. 
Versorgungssicherheit 
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4. Kompetenzen

Stanztechnik • Umformtechnik • Feinstanztechnik (2/ 3)  

Presskraft: 300 - 6.300 kN
Tischlänge: bis 3.500 mm
Bandbreite: 5 - 1.000 mm 
Banddicke: 0,2 - 6 mm 

• 30 Stanzautomaten m. Bandanlage
800 kN - 6.300 kN
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800 kN - 6.300 kN

• 60 Exzenter- und hydraulische Einlegepressen
300 kN – 3.600 kN

• 22 Tiefziehpressen
400 kN - 6.300 kN

• 4 Feinschneidpressen
2.500 kN - 3.200 kN



4. Kompetenzen

Stanztechnik • Umformtechnik • Feinstanztechnik (3/ 3) - Produktbeispiele  

Halter Airbagpatrone Türschloss-Halter
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Auslasstrichter Abgasanlage Türschloss-Gehäuseteil

Drehfalle



4. Kompetenzen

Kunststoffspritzguss

� Entwicklung und Produktion hochwertiger 
sowie komplexer Funktions- und Sichtteile für 
unterschiedliche Anwendungen

� Spritzgussmaschinen: 25
� Schließkräfte: 25 t - 200 t� Schließkräfte: 25 t - 200 t
� Schussgewicht: unter 1,0 g - ca. 400 g

Verarbeitete Materialien:

Produktbeispiel: Steckverbindung 
Telekommunikation
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Verarbeitete Materialien:

� Technische Thermoplaste
(PA, PBT, PET, ABS, PPS, LP sowie Eigenentwicklungen )

� Alle gängigen Standardpolymere   (Polyfine, PS)

� Klassische Elastomere (NBR, CR)

� Thermoplastische Elastomere (TPE, TPU)Produktbeispiel: Komponente für
Elektromotor (Bürstenhalter)



4. Kompetenzen

Hybridtechnik

� Spezialisierung auf das Kunststoffummanteln von Stanz-, Zieh- und 
Prägeteilen für verschiedene Anwendungsbereiche

� Sprichwörtliche Verbindung der Kerntechnologien Spritzguss und 
Metallumformung (ganzheitlicher Ansatz)Metallumformung (ganzheitlicher Ansatz)

Produktbeispiel: Haltestange

Stand: 06.06.2010, JBa Unternehmenspräsentation Vollmann Group 18

Besonderheit der Vollmann-Gruppe: Die Umsetztechnik

� Sofortige Weiterverarbeitung der 1. Komponente nach einer 
Abkühlstrecke

� Schnellerer Zyklus = Höhere Stückzahl in kürzerer Zeit 
� Außerordentlich hohe Prozesssicherheit

Produktbeispiel:
Gehäuse Türfeststeller



4. Kompetenzen

Konzeption • Konstruktion • Projektmanagement

� Entwicklung des Anforderungsprofils von Projekten sowie der Konzepte von
hochqualifizierten spezialisierten Fachkräften gemeinsam mit den Kunden

� Stetige Verbindung von technischer und wirtschaftlicher Fachkompetenz 

Systeme

• Solid Works
• Autocad

� Einsatz modernster 3D-CAD / CAM-Technik in der Konstruktion – inkl. 
Umformsimulation oder Mold-Flow-Analyse 

� Kurzfristige Realisierung individueller Kundenwünsche durch Einbindung           
sämtlicher Daten-Formate

� Entscheidung des Kunden für die Serienproduktion auf Grundlage des ange-
forderten Prototypen

� Kundenbetreuung durch einen persönlichen Projektmanager

Schnittstellen

• CATIA V4
• CATIA V5
• STEP
• PARASOLID
• IGES
• IGES2D
• DXF
• TIFF
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� Kundenbetreuung durch einen persönlichen Projektmanager • TIFF



4. Kompetenzen

Werkzeugbau • Sondermaschinen (1/2) 

Gedanken nehmen Formen an.
� Entwicklung der für die Produktion notwendigen  Werkzeuge mittels CAD-Anwendungen 

Metallumformung

� Folgeverbundwerkzeuge� Folgeverbundwerkzeuge
• Länge: bis 3,5 m
• Gewicht: bis 15 t 

� Stufenfolgewerkzeuge

� Stufenwerkzeugsätze

Kunststoffspritzguss

� Spritzgusswerkzeuge
• Gewicht: bis 1 t  
• Komplexe Heißkanal-
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• Komplexe Heißkanal-
werkzeuge bis 32 
Kavitäten

� Hybridwerkzeuge 
• für Verbundkonstruk-

tionen aus Metall und 
Kunststoff � 3-K-Artikel



4. Kompetenzen

Werkzeugbau • Sondermaschinen (2/2) 

Gedanken nehmen Formen an.
� Entwicklung der für die Produktion notwendigen  Werkzeuge mittels CAD-Anwendungen 
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� Entwicklung und Bau eigener Sondermaschinen und 
Montagelinien sowie Vorrichtungen für die 
Handmontage 

� Herstellung spezieller Baugruppen für den Kunden

� 80 hoch qualifizierte und spezialisierte 
Mitarbeiter im Werkzeugbau 

� in Verbindung mit modernsten CNC-
gesteuerten Bearbeitungsmaschinen

� Präzision, Zuverlässigkeit und das 
höchstmögliche Maß an Flexibilität

vgl. Baugruppen-Montage



4. Kompetenzen

Weiterführende Bearbeitungsverfahren

� Je nach Kundenanforderungen durchlaufen unsere Produkte (jährlich 20.000t) weitere Fertigungsstufen in 
unserem Haus sowie in ausgewählten Partnerbetrieben.

� Weitere Fertigungsstufen sind: 

Durchlaufwaschmaschine Pulverbeschichtungsanlage

� Weitere Fertigungsstufen sind: 

• Waschen

• Gleitschleifen

• Pulverbeschichten

� Nutzung der Betriebsgalvanik für: 
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Gleitschleifmaschine Trommel-Galvanoautomat

� Nutzung der Betriebsgalvanik für: 

• Verzinken

• Färben

• Glanzbeizen 



4. Kompetenzen

Baugruppen-Montage

� Zusammenwirken von Innovation, moderner Technik und hohem Know-how aus langjähriger Erfahrung 

� produktspezifische Problemlösung  und hohe Wertschöpfung

� Befriedigung der vielseitigen Kundenbedürfnisse � Befriedigung der vielseitigen Kundenbedürfnisse 

� Montieren

� Schweißverfahren

• Schutzgasschweißen
• Punktschweißen
• Impulsschweißen
• Bolzenschweißen

� Schweißroboter
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� Schweißroboter

� Gewindeformen 

� Nieten 

Herstellung der Baugruppen durch verschiedene Verbi ndungstechniken



4. Kompetenzen

Montage und Logistik

� Organisation / Abwicklung einer großen 
Bandbreite von Projekten 

� Standort Welzow: variabler Mitarbeiterstab

• 25 Vollzeit-, 25 Teilzeitkräfte 
• bis zu 600 Mitarbeiter aus Sozialwerkstätten • bis zu 600 Mitarbeiter aus Sozialwerkstätten 

� Umsetzung großvolumiger,  z. T. kurzfristiger 
Projekte

� Realisierung / Lieferung verkaufsfertiger VPE 
nach Kunden-Entwürfen und -Vorgaben

� Entwicklung, Produktion, Zusammenspiel mit 
externen Partnern – alles aus einer Hand zu 
einem attraktiven Preis 

Referenzprojekte
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� Klemmstangenleuchte (Aktionsartikel)
� Produktionszeit: 3 Monate
� Auslieferung eines Volumens von 

68 Sattelzügen in 3 Werktagen

Referenzprojekte

� Konfektionierung und Kommissionierung 
von Nachrüstbausätzen der 1,2 u. 1,4 Liter 
Motoren

� bestehend aus 35 Einzelteilen zzgl. Ölwanne
� Logistikvolumen Fertigware ca. 20.000 

Gitterboxen (in 9 Monaten)
� Auszeichnung von Volkswagen: 0 ppm
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5. Kunden

- Schließsysteme

- Fahrwerk- und Lenksysteme

- Scharniersysteme

� Lieferung hochwertiger Komponenten und Baugruppen insbesondere für...

- Scharniersysteme

- Sicherheitssysteme

- Sitzsysteme

� Kernkunden: hauptsächlich führende Tier-1-Automobilzulieferer , über die
nahezu alle renommierten Automobilhersteller beliefert werden

� Alleinlieferant für die Mehrzahl der gefertigten Produkte

Automobilzuliefererindustrie
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Automobilzuliefererindustrie



5. Kunden

� Lieferant für Kundenkreise außerhalb der Automobilindustrie mit vergleichbar
hohen Anforderungen

Telekommunikationsindustrie:

Produktion komplexer Kunststoffteile und Baugruppen im Bereich der passiven undProduktion komplexer Kunststoffteile und Baugruppen im Bereich der passiven und
aktiven Komponenten

Leuchtenindustrie:

Entwicklung und Produktion hochwertiger Komponenten und Baugruppen

Weitere Industriezweige

- Metall- und Kunststoffteile 

- Baugruppen und Endprodukte (Realisierung der Leuchten nach Entwürfen und 
Vorgaben der Kunden , Lieferung als verkaufsfertige Verpackungseinheit )
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Weitere Industriezweige
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6. Unternehmensgrundsätze

� Als Familienunternehmen haben wir höchste ethische Standards und völlige 
Freiheit in der Gestaltung unserer eigenen Zukunft . Daher können wir untereinander 
und in der Zusammenarbeit mit unseren Kunden und Lieferanten einen gegenseitigen 
Nutzen herbeiführen.

� Ausdruck unserer Kundenorientierung ist die Entwicklung vom klassischen 
Komponentenhersteller zum Serviceleister und Garant für ganzheitliche Projekt e.

� Die Erfahrung und Kompetenz , die wir seit 1911 aufgebaut haben, bilden das 
Fundament für die ständige Weiterentwicklung unserer Leistungen .

� Regelmäßige Mitarbeiterschulungen , konsequentes Qualitätsmanagement und 
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modernste Informationstechnologien unterstützen diesen kontinuierlichen 
Qualifizierungsprozess.
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Zentralverwaltung
Otto Vollmann GmbH & Co. KG

Pf. 23 45
58265 Gevelsberg

7. Kontakt

58265 Gevelsberg
Rosendahler Straße 98
58285 Gevelsberg
Germany

Tel. +49 2332 7000 - 0
Fax +49 2332 7000 - 17
gevelsberg@vollmann-group.com
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www.vollmann-group.com


